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EINFALLSREICH UND ERFAHREN
IN DER E-MOBILITAT

5 gute Griinde fir HAILTEC
Sie brauchen Elektrobleche mit £5 pum Toleranz, Busbars ohne thermische Beein - Seite 3
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hundertprozentig Verlass ist.
Mit langjahriger Erfahrung fertigen wir Elektrobleche fiir namhafte OEMs und Tier-
1-Lieferanten. Unsere eigens dafir gebaute Doppelkopf-Laserschneidanlage Technologiearsenal fir die NEXT GEN Mobility
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Als Teil der Consydera-Gruppe bilden wir gemeinsam mit Aussafer das européaische
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Maschine im Fokus
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HAILT=C

Grunde fur HAILTEC TECHNOLOGIEARSENAL FUR
DIE NEXT GEN MOBILITY

Spezialisiert auf das Schneiden und Frasen kunden-
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Sichere Prozesse automatisierbar und skalierbar Laserfeinschneiden Ultrakurzpuls- Mikrowasser- CNC-Prazisions- Prazisions
. a4 £AcNOPiOUR o OUe& njf£L£EiEEE Laserbearbeitung strahlschneiden fertigung Umformtechnik
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Beratung iber die Bemusterung bis hin zur einbau- % J e, f
fertigen Serie

Reinigen und Messtechnik Veredelung EgabpigeUdOe Automatisierte
] . o Reinraum >AO@P8 600@4a aUeaBassaae ¢deé b ¢URraduktions-
Technologische Expertise + hoher Automatisierungsgrad anlagen

= |hr Wettbewerbsvorteil
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CUSTOM-MADE DOPPELKOPF-
LASERSCHNEIDANLAGE

GEBAUT, UM ELEKTROBLECHE ZU SCHNEIDEN

Mehr als zwei Jahre haben wir gemeinsam mit dem Maschinenhersteller an

xU@e@d gUaill04aclUga aROUB UBUGUReg- ‘U@ -2a340RPAEU 0edade0UagdUx04aR0
paxecalORae Ad6iUaeUaa ¢ax EUAcaeOUOUcRUOUPZUG; tN& ,R@PcaadR@OU Adacaciagds
URPUaedaUga Ua oUaga AeORUc6eY xUQ U0A&aCaeURBUOUZE 2e0U0¢;

DOPPELKOPF-POWER FUR DIE NEXT GEN MOBILITY:

+ +5 um Schneidtoleranz

+ Wirtschaftlich, hochprézise und materialschonend

+ Fur Dinnbleche ab NO10 aufwarts

+ Gratarm bis gratfrei: < 3 um Schneidgrat — reproduzierbar und skalierbar
+ Zwei Laserkdpfe arbeiten vollautomatisiert im Mehrschichtbetrieb

+ Single-Mode Laser flr maximale Strahlqualitéat

+ Kleine Spot-GréRe fur minimalen Warmeeintrag

+ GroRer Arbeitsbereich fur Blechformate bis 1250 x 1250 mm

iegdU ;0xePadxe0U0agUxPHAUG 0400 Uc0a ®iabdl&aa Ua ¢éarRRO0ecaabclaeUgacda ¥8¢a
Das Ergebnis: % U&@ ,R@PcaalOR@OU Adacaciaga eax %uR@UaxegdadlUga a0UagRR@BAY @U i
und préaziser gefertigt.
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ANWENDUNGSBEREICH

STATOR- UND ROTORBLECHE

“eU RPpbcaalbRBOUD eUax eU8 2aBiUORUaeUBAac ¥ éaa x@8 UaigRROADRRD OUa iea
EcOOPY éaa (a2 U&H1Q o OUa ied £08UQ; AU¢ ¢4x0804 ¢0e0aUQBUaebUagUxigdac
wir Stator- und Rotorbleche hochgenau mit einem Schneidgrat kleiner 3 um und

alalalORrga ¢cUaaladblUpa pgogla eexeeal; @ 400U "3aRUP0OcUAA deci®a éUa 0e0
erosion oder kombinieren die beiden Verfahren.

Ua gUailubacUUge "¢ OUQaxieecda U6Rc xUQ °gaadcaloa acOOUR 66040 ax xPae
schnitts, das gewabhrleistet passgenaue Laminate. Denn schon kleine Abweichungen

summieren sich beim Stacken. Fir uns beginnt reproduzierbare Stackgenauigkeit

Ogla gUaigRada ¢0aladbcy OQUa ORRBVABAxec@a aj U £cOOP EgabigeU@ eax Eads
tungen konstruieren und fertigen wir selbst.

Kosten runter:  Sie sparen Material- und Fertigungskosten dank automatisierter,
reproduzierbarer Produktionsprozesse.

Temporauf: ¥%edid (U@U@AaIgUc@a xOab Udalga AOcBalORROUDA éax gUaU@2aU@RcD4
Lieferantenbeziehungen.

Komplette Blechpakete: FEOUagUx@ay £¢cOObPayY £0UegU1@aY paaxUlal Y Uabpre=Uéw (SIS
EgapigeU00Oe ¢ax wadaecaebclaa;

E-Bleche
0,05 - 1 mm auf Lager

Schnitttoleranzen
+/- 0,005 mm

Maschinenbesttickung

Stack-Genauigkeit
im pm-Bereich

@ 24/7 automatisierte

Seite 7 | Stator- und Rotorbleche
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ANWENDUNGSBEREICH

BUSBARS

Busbars schneiden wir je nach Materialstarke mit gepulsten Faserlasern oder mit

AUbp&a EOxeagadaecablURgay xgaa xUg AU 0alUaeaed URBUOUDA xP4& 2d6¢0d Ua £TAL
FcldaaeOlUUgaga; 0O 200aagaxgy PORCY CaQa4édaUOUATA Ueg Ux@OR UNA& ¢cDa
®2Q0axeU0RY E0aPaecAUUDY ijui UN&A " aa xNaa@ AcdaazOlUgaga Oeéae AgUa %edUQ@
Fa Ba00R¢cT4a £AUQ é0aieUaeUaQU eax Ugade UBaeOUalUc¢cpad peaedOixe aUag ¢UQE
uggUa eaexeal;

Exakte Ergebnisse: -@& POR¢@ AUP3a EOxexeBadxecadUR B4aHURUOUe £O0U4aUcchO4c@ 4
ABeUUPQGUcoa éaa OUx ié £EY« AO a Oa xga AOa 60004 “UA04 neadOie Oee %eéa
Komplette Komponenten: Auf CNC-Bearbeitungszentren und Schwenkbiege-

a0xe0O0Uaga NOgaaglaga ela xOae EaUadaga eax igdxeadaga “UaGA peadlaa|
EU& RUU@Daa oUadbbeuUdaclUY OeU EeaaeOU alg p@edUUOUceaU;|

Kurze Wege: HAILTEC sitzt zentral in Stiddeutschland und fertigt Busbars schnell und
exakt nach Ihren Vorgaben.

Schnitttoleranzen
+/-0,02 mm

Prototypen / Muster
in Serienqualitat

Busbars | Seite 10




ANWENDUNGSBEREICH

ZELLKONTAKTIERSYSTEME

,Uab0beU@acUU adaxeilUgadga eVa w0A&D TORR Ta44a80Ocadae UNA IBRRPA4AcOPcUDaeia
a4 pnOccalogaaxeRga; ugdla ¢0ePdalUPUaed0agUxga UgROA&AUe POeéa E6dad éax
xOalUg £a0aaeal Ua xU@® xNaaga AOcpalUlbRieaedUalcew Oeae Reéealalea ax@a %eau
die Teile behalten ihre Form. Daflir sorgt der gratfreie Schnitt mit gepulster

Laserenergie.

Exakte Toleranzen: Automatisiertes Laserfeinschneiden garantiert kleinste

EcoUOa0Ucwa eax ntoff aa CaR@alai; AdeiVUaep Adaideaer aValalgdgda xOe AUaeUDb;

¢BUecealUxégaReacda xed00 AOZE 6000aebU6xga 04 PaUcUaOUBa £O0UegU1 eéax
¥%a4cOPcecORRDA]

Umformung inklusive: N8 xU@ »@adaec¢@RReaU éaa IGRRPa4acOPcUBadxiecdada Paadblalgaga
wir Laserschneidtechniken mit prazisen Biegeprozessen.

Vielfalt der Materialien: IN&d gUag Uéc® (@BUcUBUUUPQUg ¢080a00Uc@a éU4& U6e U "Reavalean
AgUadrealaleay %eauga ax@a »UReav4;

@ Breites Technologiearsenal

Inhouse Konstruktion und
Werkzeugbau

Kurze Durchlaufzeiten fir
Ihr Projekt

Seite 11| I GRRPa4acOPcUPamiecBdagd
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QUALITAT UND MESSLABOR

Ededll UV0exegdUUP4a0e ABeaeROOAE B Ugac wlaga xU@
"éeU@eaecOcc@c aU¢ xUUUcORDA Eiaegxzé éaa %2i10ad@ O
AOZ& 60UQBaagae=eal Ua !- éaa RUOAAO U ¢4 Az e
AeORUc6ceabalblUgagac

Optische Messung mit Digitale Daten und Messprotokolle
farbcodierter Darstellung kénnen Sie direkt weiterverarbeiten

Chargenriickverfolgung )
. Erstbemusterung auf Wunsch méglich
garantiert

Mitglied in Netzwerken und Verbanden

\7Medic0”\/\oun’roins lEME

Dia Wesksecg et

Zertifiziert nach Zertifiziert nach

AeORUc6g eax AgaeaeR00A4A

ERFOLGSGESCHICHTE

ROTOR IM STATOR SCHNEIDEN

Die Herausforderung: U4 CU@4& a ¢ U@BUBA&04c Ua pgagloU0 »adéi -éci OBaHcUUcO UaD
celeg-pgapglUagaxo AQaUQ éaa YOeQ@URae nff yR@OUA0OPP ¢4 444 004 Oeae AA¥E /
und der Preisdruck ist immens. Deshalb z&hlt jede Minute Fertigungszeit und jedes

c80aa AOcaloR; - U@ PRO®eaeUaeOUB ¢Haeeadl é640- £¢Ocad eax Aaca
und bestlicken.

Qo

20adalbc @

Die Losung: Mit der Custom-made Doppelkopf-Laserschneidanlage schneidet

» Y%eC,T x@a Aacad xU&agbg Ua £¢Ocadi -04& e10axeddlagdaeadd xPae Aadcadae Usec
nur 0,5 mm kleiner als der Innendurchmesser des Stators, bei £5 pum Schnitttoler -

Od4ij O 2340IUBRRY "¢ OUBxiec@a UbRe xU® °Paavdcaly é60agax x@e (0&edael
&cO0UR; "420URUP104ax Pacalaag gUa Aadacgad xUQG COURY Oeaxe x@4& ADaOUUAa®"
Stator und Rotor eigenstandig und palettiert sie. Das spart Handling, Person -

ORbPamc@Ba ¢ax éa4agdUx@¢ eaxeaelOlUeaxe;

Das Ergebnis: -@eé¢RUOU UgalaUgag pdaecNOPb [ibRZ4 ¢ax xB8 weaxd =a408¢ xOab xPea
ABecUalUa >Aacad Ua £¢Ocade d¢ax U4 -4Ucc@nR 04 AOcaUOR; nolU gUa@a £cOC
150 mm, was pro Jahr 75.000 Laminaten entspricht, ein erheblicher wirtschaft-

licher Vorteil.

Ein Hinweis: Aacad Ua £¢O0cad 200agUxga Ralac 2aUO0 OQU V&dal1oa EaReaga éax
eUoxpabpglagaxga £0aUQa; @ UAH104& xU@ AcNOPIiOURY x@Beca UAH104 xUQD A&

Erfolgsgeschichte | Seite 14
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WE TRANSFORM METAL TO KUH RAUS, LASER REIN
TRANSFORM THE WORLD Vom Bauernhof zum Hightech-Hof

LBU » %¢C. 1 GacecoU@a PROUAD COURY alc Uaaloda EUaPealU; Uaga daeUcléda EacBaeOUadme 0 80eeVy (Oxedd a0U4a Uee xUQ AUPAaédaelas caedidd acec@lealalgeldl
a00U0@a eax xU@ AadURUGg6c x@a iebealc ¢aadadalalga-Y xOae ¢cagl0¢ eae Oaj "eUcadUU@ EURUAUGx »OUR aU@4 xO0ax UgecUU® Eacgaadlada » %¢C, 1 0eU Y eax x@a %elUaco
O0a paaaga iée edaeY egUR aUQ édaaadadda COOU4aaRaUUD4 eax ede ORae AB4aaeOUQ4a édacabeda; fertigung um. In Hohenstein auf der Schwébischen Alb fertigen wir heute auf 3.500 m?

AGOU x4 Péled a RRPxe O4xPA0 ORae £«tu"a BRUPUGA4 6U& OB ,aceUOPREaUxa04capa eaxAdaxebclaae 6000 alc agU4a OReae § ,A0ED%MG00006RDMATMAMA6IUeD; EA RUD1D
eUcabUaeU@acllUga UgUaagd00alaedlp waasaadacda UNA RObcaaaacadda Ugabexa U@ 200U O0xexeoéd xUQ AaOURUC6c éa4 aaaloa BaceUOPORA ORe a0cedaaldblY eadbUBAU
AGeaudlac pdbecoURD Oee AaridOx6aj EUA eUax aeclUU@ AHURUOUAOOU@A UN& iepealcee ORUOP2 »UacPa eaxePada E&PeUORRP4a Ua0aeda xU@ ROONUUBRY Ua “%“aagaa eUxadé
04040004 eU@ xUB , AaBUBRUg6¢Y Ua xgaga UBUadecd %aadaagacda UgUAOUG eeUax| weisender Hochtechnologie.

So tickt HAILTEC: a OUe o AURRUAA £¢NOP; EVU& Paadlalgaga ,UAUORR=AOUOUceaY Coasda eax gla G
6aa ERcaOPeaiaeRaeROe0a NOJA AUpPaa EOee@aecaOUR OUse UU4 ié TAT e4ax EalUada
COPcURY adcUae0OU axga alUc tabpéeaeédadlbclaa ¥ edaedd U0eaeglUgade AGxeerR00A

@ Genau @ Mutig @ Einfallsreich @ Ehrlich Produktqualitat genau.

Seite 15 | Unternehmenstuberblick Unternehmensuberblick | Seite 16
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Ihr Experte fur feinmechanische HAILTEC ALS TEIL DER
Adacaciagda eax uRPUaxeBAaUDa CONSYDERA-GRUPPE

+ Laserfeinschneiden Seit 2024 sind wir Teil eines starken Verbunds: Mit der europaischen
- . o o ) Facoaaplagaelacaad Taaeixgad ¢0alUarloa 6Ua xO= (UBRY Beaaad
7 AUbpda EOxeaxaPdaxecaOURxeOUaABUXxT A 6@Uc¢c UNUAgax Ua x@a Agéc °@a AaOURUcI ie edax@aj ieebdaada ale
unserem italienischen Schwesterunternehmen Aussafer bilden wir
+ Ultrakurzpuls-Laserbearbeitung xOUN& xUQ@ RBOcAUO -UéUxUaa; 1N& %eaxda OOxPecdc xOx A£i1agallga eax

FUOUZa0@Uc ¥ éaa AOcoalUOR@BUapPOeU NODAE xga ADaeOUUaAaadab OUa iea
EdacadUd0i EdA& alUc » %eC. 1 08400UcOBcY OBbaaac «abORUBAOOAD Ad6ilaeUaa
und hat ein starkes Netzwerk im Riicken.

+ Prazisions-Umformtechnik
+ CNC Prazisionsfertigung

7 !- ADeecpOUalpb ¢aa RUOAAO

Vaeba

Alexander Renz, CEO HAILTEC
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WE TRANSFORM METAL TO
TRANSFORM THE WORLD
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